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@) PRODUIT DE IVIAQUILLAGE BI-COUCHE, SES UTILISATIONS ET KIT DE MAQUILLAGE CONTENANT CE 
PRODUIT. 



_ L'inventlon se rapporte d un produit cosm6tique de 
maqulllage contenant une premiere et une seconde compo- 
sitions, la premiere composition comprenant, dans un milieu 
physiologiquement acceptable, des particules de polymers 
dispersees dans une phase organique itquide et un agent 
de coloration, et la seconde composition comprenant un se- 
cond milieu physiologiquement acceptable. 

L'inventlon se rapporte ^galement h proc6d6 de ma- 
qulllage ainsi qu'^ un Kit de maqulllage contenant ledit pro- 
dull 

Ce dernier est en partlculler un rouge k l^vres. 
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La presents invention se rapporte d un nouveau produit cosmgtique de maquillage 
comprenant au moins deux compositions qui peuvent etre appliqu§es 
successivement sur la peau aussi bien du visage que du corps humain, sur les 
paupi^res infSrieures et sup^rieures des §tres humains, sur les levres et sur les 
s phaneres comme les ongles, les sourciis, les cils ou les cheveux, ainsi qu'un procedS 
de maquillage bicouche du visage et du corps humain. 

Chaque composition peut etre une poudre libre ou compact6e, un fond de teint, un 
fard S joues ou ^ paupi^res, un produit anti-cerne» un blush, un rouge a levres, un 
10 baume d levres, un brillant d Idvres, un crayon k levres ou d yeux, un mascara, un 
eye-liner, un vernis d ongles ou encore un produit de maquillage du corps ou de 
coloration de la peau. 

Les compositions de maquillage de la peau ou des levres des etres humains comme 
15 les fonds de teint ou les rouges a levres contiennent generalement des phases 
grasses telles que des cires et des huiles, des pigments et/ou des charges et 
eventuellement des additifs comme des actifs cosmetiques ou dermatologiques. 
Elles peuvent aussi contenir des compos6s dits "p§teux", de consistence souple, 
permettant d'obtenir des pates, color6es ou non, ^ appliquer au pinceau. 

20 

Les compositions connues ont tendance § migrer, c'est-^i-dire ^ se propager au 
cours du temps a Tinterieur des plis des rides et des ridules de la peau qui entourent 
notamment les l§vres et les yeux. entratnant un effet inesth6tique. Cette migration 
est souvent citee par les femmes comme un defaut majeur des rouges a I6vres et 

25 des fards S paupieres classiques. Par "migration", on entend un debordement de la 
composition et en particulier de la couleur, hors du tracS initial du maquillage. Eh 
outre, ces compositions presentent une mauvaise tenue dans le temps et en 
particulier de la couleur. Cette mauvaise tenue se caracterise par une modification 
de la couleur (virage, palissement) g§n§ralement par suite d'une interaction avec le 

30 sebum et/ou la sueur secretes par la peau dans le cas de fond de teint et de fard ou 
d'une interaction avec la salive dans le cas des rouges a levres. Ceci oblige 
Tutilisateur d se remaquiller tres souvent, ce qui peut constituer une perte de temps. 

Depuis plusieurs annees la recherche cosmetique s'interesse aux compositions de 
35 maquillage pour les ISvres et la peau dites « sans transfer! » c'est k dire aux 
compositions qui pr6sentent I'avantage de former un depot qui ne se depose pas, au 
moins en partie, sur les supports avec lesquels elles sont mises en contact (verre, 
vStements, cigarette, tissus etc.). 

40 Les compositions sans transfert connues sont.g§n§ralement a base de r6sines de 
silicone et d'huiles de silicone volatiles et, bien que presentant des propriet6s de 
tenue am6lior6es, ont I'inconvenient de laisser sur la peau et les levres, apres 
evaporation des huiles de silicone volatiles, un film qui devient inconfortable au cours 
du temps (sensation de dessechement et de tiraillement), ^cartant un certain nombre 

45 de femmes de ce type de rouge d I6vres. 

En outre, ces compositions d base d'huiles volatiles de silicone et de r^sines 
silicon^es conduisent i des films colorSs mats. Or, les femmes sont aujourd'hui d la 
recherche de produits, notamment de coloration des ISvres ou des paupieres, 
50 brillants, tout en 6tant de bonne tenue, et sans transfert. 
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Pour remedier a ces inconvSnients, le demandeur a envisage la fabrication de 
compositions de maquillage contenant des particules de polymere dispersees et 
stabilis^es en surface par un stabilisant dans une phase grasse liquide, telles que 
5 decrites dans le document EP-A-0 930 060. Toutefois, ces compositions ne 
permettent pas d'obtenir un maquillage reellement brillant, toujours recherche par les 
consommatrices. 

La societe Kose a par ailleurs propose dans sa demande de brevet JP-A>0 5 221 829 
10 rutilisatlon d'un gel a base de matieres perfluorees, que Ton applique sur un film de 
rouge a levres de mani^re d ^viter son transfert sur d'autres surfaces, le gel etant 
incompatible avec le film de rouge a levres. 

Bien que I'utilisation d'huiles perfluor6es assure une incompatibilite entre le gel et le 
15 film de rouge S levre, et done des proprietes de tenue et de non transfert, les 
formulations de ce type pr6sentent rinconv6nient d'une mauvaise cosm6ticit6, le film 
de rouge a levres devenant huileux et susceptible de migrer, ce qui est inacceptable 
pour les consommatrices. 

20 On peut aussi citer la demande de brevet WO-A-97/17057 de la soci6te Procter et 
Gamble qui decrit une methode pour augmenter les propri6tes de tenue et de non 
transfert consistant a appliquer deux compositions Tune sur Tautre. Ces deux 
compositions satisfont aux criteres physico-chimiques suivants : 

- parametres de solubility global d'Hildel)rand inferieur a 8,5(cal/cm^)^ pour la 
25 composition appliqu6e en premier 

- presence d'huile dont le coefficient de partage calculi ClogP est au moins ^gal S 
ISpourlasurcouche. 

Cependant. cette selection de composition n'exclut pas la possibility d'avoir dans les 

3D deux compositions les memes constituants. 

En effet les triglycerides, en particulier I'huile d'amande douce et Thuile d'olive, cites 
comme v6rjfiant le crit6res du coefficient de partage, ont aussi des param6tres de 
solubilite d'Hildebrand inf6rieurs a 8,5 {caVcm^f (Vaughan CD « Solubility effects in 
product, package, penetration and preservation », Cosmetics and Toiletries, voL103, 

35 p 47-69. 1988): 

Huile d'amande douce : 6,81 (cal/cm^)^. 
Huile d'olive 7.87 {oa\/omY. 

De ce fait, il demeure une certaine compatibility entre les deux couches, ce qui ne 
40 pemnet pas d'avoir des proprietes de tenue et de non transfert totalement 
satisfaisantes. 

Enfin. le brevet US-A-6 001 374 de Nichols propose un syst6me de maquillage 
multicouche consistant d utiliser une composition contenant une r6sine soluble dans 

45 Talcool et insoluble dans Teau, que Ton peut appliquer comme couche de base ou en 
surcouche, et pr§sentant I'avantage de ne pas tacher un support mis au contact du 
maquillage et de r6sister d Teau et aux frottements, tout en ayant un certain brillant. 
Cependant, cette composition contient un alcool hydrosoluble, en particulier 
rethanol, compose qui pr6sente un caractdre irritant, dess6chant pour la peau et plus 

50 sp6cialement pour les levres, et qui est particuli6rement inconfortable lorsque la 
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peau ou les ISvres sont abTmSes. De plus, cette composition exige I'utilisation d'un 
ddmaquillant particulier, ce qui est peu pratique. 

La pr6sente invention d pour but de proposer un produit de maquillage qui r6unisse d 
5 la fois les proprietes de « sans transfer! », de non migration, de tenue, de contort, de 
non dess6chement et de brillance, r6sultat qui n'a pas ete obtenu de fagon 
satisfaisante jusqu'ici. 

Le demandeur a constate de maniere surprenante qu'en associant une premiere 
10 composition comprenant un milieu physiologiquement acceptable contenant des 
particules de polym^re dispersees dans une phase organique liquide et un agent de 
coloration et une seconde composition comprenant un milieu physiologiquement 
acceptable, on obtient un maquillage bicouche brillant qui ne migre pas, ne transf^re 
pas, tout en etant confortable S Tapplication et dans le temps (non dessSchant, pas 
15 de tiraillement). 

En particulier, le produit de invention permet Tobtention de depots continus non 
collants, de bonne couvrance, ayant un aspect brillant, adapte au desir de la 
consommatrice, ne migrant pas, ne transf6rant pas et de bonne tenue, non huileux, 
20 ne dessechant pas la peau ou les l^vres sur lesquelles il est appliqu6, aussi bien Ions 
de Tapplication qu'au cours du temps, II pr6sente, en outre de bonnes proprietes de 
stabilite et pemnet ainsi un maquillage homog^ne et esthetique. 

On a de plus constate que les compositions utilis6es dans le precede selon 
25 {'invention presentent des qualit6s d'6talement et d'adhesion sur la peau, les levres, 
les oils ou les muqueuses, particulierement int^ressantes, ainsi qu'un toucher 
onctueux et agreable. Les compositions ont, en outre, Tavantage de se dSmaquiller 
facilement notamment avec un demaquillant classique. 

30 Ces proprietes de tenue, de non transfert et de non migration, alliees a Taspect 
brillant et confortable, non gras, en font un produit particulierement appropri6 pour 
r^aliser des produits de maquillage des levres tels que rouges d levres, brillants d 
levres ou des yeux tels que mascara, eye-liners, fards a paupi^res. 

35 Uobjet de la pr6sente invention est done un produit cosmetique de maquillage 
contenant une premiere et une seconde compositions, la premiere composition 
comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des particules 
de polymere dispersees dans une phase organique liquide et un agent de coloration, 
et la seconde composition comprenant un second milieu physiologiquement 

40 acceptable. 

Par produit de maquillage, on entend un produit contenant un agent colorant 
permettant le d6p6t d'une couleur sur une mati^re k6ratinique (la peau, les I6vres ou 
les phaneres) de personne humaine par Tapplication sur la matiere k^ratinique de 

45 produits tels que des rouges d I6vres, des fards, des eye-liners, des fonds de teint ou 
des autobronzants, des produits de maquillage semi permanent (tatouage) ; 
Le produit selon I'invention comprend deux (ou plusieurs) compositions 
physiologiquement acceptables conditionn^es sdpar^ment ou ensemble dans un 
m§me article de conditionnement ou dans deux (ou plusieurs) articles de 

50 conditionnement s6par§s ou distincts. 
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De prSfSrence, ces compositions sont conditionnSes separ^ment et 
avantageusement, dans des articles de conditionnement separes ou distincts. 

Uobjet de la pr^sente invention est done en particulier un produit cosm&tique de 
5 maquillage se pr6sentant sous la forme d'un fond de teint, d'un fard S joues ou S 
paupieres, d*un rouge a levres, d'un produit ayant notamment des proprietes de soin, 
d'un eye-liner, d'un produit anti-cemes, ou d'un produit de maquillage du corps (du 
type tatouage). 

10 Uinvention a aussi pour objet un kit de maquillage contenant un produit cosm^tique 
de maquillage tel que d6fini pr6c6demment, dans lequel les diff6rentes compositions 
sont conditionn6es s6par6ment et sont accompagnees de moyens d'application 
appropri^s. Ces moyens peuvent etre des pinceaux, des brosses, des stylos, des 
crayons, des feutres, des plumes, des Sponges et /ou des mousses. De preference, 

15 on utilise des feutres. 

La premiere composition du produit selon Tinvention peut constituer une couche de 
base appliquee sur la matiere keratinique et la seconde composition une couche de 
dessus ou « top coat ». II est toutefois possible d'appliquer sous la premiere couche 
20 une sous couche ayant la constitution ou non de la seconde couche: 

II est aussi possible de deposer une surcouche sur la seconde couche ayant une 
constitution identique ou non a celle de la premiere couche. De preference, le 
maquillage obtenu est un maquillage bicouche. 

25 En particulier la couche de base est un fond de teint, un fard, un rouge a levres, un 
brillant § levres, un eye liner, un produit de maquillage du corps, et la couche du 
dessus (ou « top coat ») un produit de soin ou de protection. 

Uinvention se rapporte aussi d un proc^dS de maquillage de la peau et/ou des levres 
30 et/ou des phaneres consistent a appliquer sur la peau et/ou les levres et/ou les 
. phaneres un produit cosmetique de maquillage tel que d^fini pr6c6demment. 

Uinvention a encore pour objet un proc6de de maquillage de la peau et/ou des I6vres 
et/ou des phaneres d'etre humain, consistent S appliquer sur la peau, les levres et/ou 
35 les phaneres une premiere couche d'une premiere composition comprenant, dans un 
milieu physiologiquement acceptable, des particules de polymere dispers^es dans 
une phase organique liquide et un agent de coloration, puis ^ appliquer, sur tout ou 
partie de la premiere couche, une seconde couche d'une seconde composition 
comprenant un milieu physiologiquement acceptable. 

40 

Plus pr^cisement, le precede selon invention consiste ^ appliquer sur la peau, les 
levres et/ou les phaneres d'etre humain une premiere couche d'une premidre 
composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des 
particules de polymdre dispers§es dans une phase organique liquide et un agent de 
45 coloration, k laisser s^cher ladite premiere couche, puis d appliquer, sur tout ou 
partie de la premiere couche, une seconde couche d'une seconde composition 
comprenant un second milieu physiologiquement acceptable. 

Ce maquillage bicouche peut etre adapte S tous les produits de maquillage de la 
50 peau aussi bien du visage que du scalp et du corps d'etres humains, des muqueuses 
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comme les I6vres, de Tinterieur des paupi^res inf6rieures, et des phan6res comme 
les ongles, les cils, les cheveux, les sourcils, voire les polls. La seconde couche peut 
former des motifs et peut etre appliquee avec un stylo, crayon ou tout autre 
instrument (Sponge, doigt pinceau, brosse, plume etc.). Ce maquillage peut aussi 
5 etre applique sur les accessoires de maquillage comme les faux ongles, faux cils, 
perruques ou encore des pastilles ou des patchs adherents sur la peau ou les ISvres 
(du type mouches). 

L'invention a aussi pour objet un support maquille comprenant une premiere couche 
10 d'une premiere composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement 
acceptable, des particules de polymere dispers6es dans une phase liquide et une 
seconde couche d'une seconde composition deposee sur tout ou partie de la 
premiere couche, comprenant un second milieu physiologiquement acceptable. 

15 Ce support peut etre en particulier un postiche tel qu'une penuque, des faux ongles, 
des faux cils, ou encore des patchs adherents sur la peau ou les levres (du type 
mouches). 

L'invention se rapporte Sgalement ci Futilisation cosm6tique du produit cosm6tique de 
20 maquillage defini ci-dessus pour ameliorer les propri6t6s de confort et/ou de brillance . 
et/ou de transfert et/ou de migration et /ou de tenue du maquillage sur la peau et/ou 
les levres et/ou les phanSres. 

L'invention a enfin pour objet I'utilisation d'un produit cosmetique de maquillage 
25 contenant une premiere et une seconde compositions, la premiere composition 
comprenant, dans un niilieu physiologiquement acceptable, des particules de 
polymere dispers6es dans une phase organique liquide et un agent de coloration, et 
la seconde composition comprenant un milieu physiologiquement acceptable, pour 
conferer k la peau et/ou les levres et/ou les phaneres un maquillage confortable, 
30 brillant, non transfert et/ou non migrant et /ou de bonne tenue. 

Premiere composition 

La premiere composition selon l'invention comprend done, dans un premier milieu 
35 physiologiquement acceptable, des particules de polymere dispersees dans une 
phase organique liquide (ci-aprSs appelSes « dispersion de polymSre ») et un agent 
de coloration. 

Par «milieu physiologiquement acceptable », on entend un milieu non toxique et 
40 susceptible d*§tre appliquS sur la pieau, les phaneres ou les Igvres du visage d'Stres 
humains. 

Par « cosmStiquement acceptable », on entend au sens de l'invention une 
composition d'aspect, d'odeur, de gout et de toucher agreables. 
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Polvmere en dispersion 

Selon rinvention le polymdre est un solide insoluble dans la phase organique liquide 
de la premiere composition mgme d sa temperature de ramollissement, d {Inverse 

5 d'une cire meme d'origine polymerique qui est elle soluble dans la phase organique 
liquide (ou phase grasse) S sa temperature de fusion. II permet, en outre, la 
fomnation d'un dSpdt notamment fiimog^ne continu et homogdne et/ou est 
caracterise par Tenchevetrement des chaTnes polym6riques, Avec une cire m§me 
obtenue par polymerisation on obtient, apr^s fusion dans la phase organique liquide, 

10 une recristailisation. Cette recristallisatlon est en particulier responsable de la perte 
de la brillance de la composition. 

Pour avoir des proprietes de sans transfert optimales, on choisit la quantity de 
polymere en fonction de la quantite de matieres colorantes et/ou d'actifs et/ou 
15 d'huiles, contenue dans la premiere composition. En pratique, la quantite de 
polymere peut etre superieure ^ 2 % en poids (en matiere active), par rapport au 
polds total de la composition. 

Un avantage de Tutilisation d'une dispersion de particules de polymere dans une 
20 composition de I'lnvention est que ces particules restent a retat de particules 
eiementaires, sans former d'agglomerats, dans la phase grasse. Un autre avantage 
de la dispersion de polymere est la possibilite d'obtenir des compositions tres fluides 
(de I'ordre de 130 centipoises), meme en presence d'un taux eieve de polymere. 

25 Encore un autre avantage d'une telle dispersion de polymere est qu'il est possible de 
calibrer a volonte la taille des particules de polymere, et de moduler leur 
"polydispersite" en taille lors de la synthese. II est ainsi possible d'obtenir des 
particules de tres petite taille, qui sent invisibles a I'oeil nu lorsqu*elles sent dans la 
composition et lorsqu'elles sont appliquees sur la peau, les levres ou les phaneres. 

30 

Encore un avantage de la dispersion de polymere de la composition de invention est 
la possibilite de faire varier la temperature de transition vitreuse (Tg) du polymere ou 
du systeme polymerique (polymere plus additif du type plastifiant), et de passer ainsi 
d'un polymere dur e un polymere plus ou moins mou, permettant de regler les 
35 proprietes mecaniques de la composition en fonction de ['application envlsagee et en 
particulier du film depose. 

La premiere composition du produit selon I'invention comprend done 
avantageusement au moins une dispersion stable de particules de polymere 

40 gen6ralement spheriques d'un ou plusieurs polymeres, dans une phase organique 
liquide physiologiquement acceptable. Ces dispersions peuvent notamment se 
presenter sous fomne de nanoparticules de polymeres en dispersion stable dans 
ladite phase organique liquide. Les nanoparticules sont de preference d'une taille 
moyenne comprise entre 5 et 800 nm, et mieux entre 50 et 500nm. II est toutefois 

45 possible d'obtenir des tallies de particules de polymere allant jusqu'e 1|im. 

De preference, les particules de polymeres en dispersion sont insolubles dans les 
alcools hydrosolubles tels que, par exemple, I'ethanol. 
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Les poIym§res en dispersion utilisables dans la prenniere composition de Tinvention 
ont de preference un poids mol6cuiaire de I'ordre de 2000 a 10 000 000 et une Tg de 
-100X ^ 300X et mieux de -50" d 100X, de preference de -10X a SOX. 

5 Lorsque le polymfere pr6sente une temperature de transition vitreuse trop 6lev6e 
pour I'application souhaitee, on peut lui associer un plastifiant de mani^re ^ abaisser 
cette temperature du melange utilise. Le plastifiant peut etre choisi pamni les 
plastifiants usuellement utilises dans le domaine d'application et notamment parmi 
les composes susceptibies d'etre des solvants du polymere. On peut aussi utiliser 
10 des agents de coalescence afin d'aider la polymere k former un depdt continu et 
homogene. 

Les agents de coalescence ou plastifiants utilisables dans invention sont 
notamment ceux cites dans le document FR-A-2782 917. 

' 15 II est possible d'utiliser des polymeres filmifiables, de preference ayant une Tg basse, 
inferieure ou egale d la temperature de la peau et notamment inferieure ou egale i 
40X. 

De preference le polymere utilise est filmifiable, c'est-a-dire apte d former seul ou en 
20 association avec un agent plastifiant un film isolable. II est toutefois possible 
d'utiliser un polymere non filmifiable. 

Par « polymere non filmifiable », on entend un polymere non capable de fomier, seul, 
un film isolable. Ce polymere permet, en association avec un compose non volatil du 
25 type huile, de former un dep6t continu et homogene sur la peau et/ou les levres. 

Parmi les polymeres filmifiables, on peut citer des homopolymeres ou des 
copolymeres radicalaires, acryliques ou vinyliques, de preference ayant une Tg 
inferieure ou egale S 40X et notamment allant de - 10** ^ 30X, utilises seul ou en 
30 melange. 

Panni les polymeres non filmifiables, on peut citer des homopolymeres ou 
copolymeres radicalaires, vinyliques ou acryliques. eventuellement reticules, ayant 
de preference une Tg superieure d 40''C et notamment allant de 45" d 150"C, utilises 
35 seul ou en melange. 

Par polymere radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymerisation de 
monomeres d insaturation notamment ethyienique, chaque monomere etant 
susceptible de s'homopolym6riser Tinverse des polycondensats). Les polymeres 
40 radicalaires peuvent etre notamment des polymeres, ou des copolymeres, vinyliques, 
notamment des polym6res acryliques. 

Les polymeres vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de monomeres a 
insaturation ethyienique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de 
45 ces monomeres acides et/ou des amides de ces acides. 

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides 
carboxyliques insatures a,p-ethyieniques tels que Tacide acrylique, Tacide 
methacrylique, Tacide crotonique, Tacide maieique, Tacide itaconique. On utilise de 
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pr6f6rence I'acide (m6th)acrylique et I'adde crotonique, et plus pr6f6rentiellement 
I'acide (meth)acrylique. 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de 
I'acide (meth)acryllque (encore appel6 les (m6th)acrylates), comme les 
(m6th)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C1-C20, de preference en Ci-Ca, les 
(m§th)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en Ce-Cio, les (m§th)acrylates 
d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en Ca-Ce. Comme (m6th)acrylates 
d'alkyle. on peut citer le (m6th)acrylate de methyle, d'6thyle, de butyle, d'isobutyle. 
d'6thyl-2 hexyle et de lauryle. Comme (m6th)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer 
le (meth)acrylate d*hydroxy6thyle, le (meth)acrylate de 2-hydroxypropyle. Comme 
(m6th)acrylates d'aryle. on peut citer I'acrylate de benzyle ou de ph6nyie. 

Les esters de I'acide {m6th)acryllque particuliferement pr^^r^s sont les 
(m§th)acrylates d'alkyle. 

Comme polymere radicalaire, on utilise de' preference les copolymdres d'acide 
(meth)acrylique et de (m§th)acrylate d'alkyle. notamment d'alkyle en C1-C4. Plus 
preferentlellenient. on peut utiliser les acrylates de m6thyle ^ventuellement 
copolymeris§s avec I'acide acrylique. 

Comme amides des monomeres acides, on peut citer les (meth)acrylamides, et 
notamment les N-alkyI (meth)acrylamides, en particulier d'all^le en C2-C12 tels que le 
N-ethyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-odyl acrylamide ; les N- dialkyi {Ci- 
C4) (meth)acrylamides. 

Les polymeres vinyliques peuvent 6galement r6sulter de la polymerisation de 
, monomeres k insaturation 6thyl6nique ayant au moins un groupe amine, sous forme 
libre ou bien partlellement ou totalement neutralis6e, ou bien encore partlellement ou 
totalement quaternis6e. De tels monomdres peuvent etre par exemple le 
(meth)acrylate de dimethylamino6thyle, le methacryiamlde de dimethylamino6thyle, 
la vinylamine, la vinylpyridine, le chlorure de diallykllm6thylammonium. 

Les polymferes vinyliques peuvent 6galement r^sulter de rhomopolym§risation ou de 
la copolym6risation d'au moins un monomfere choisi pamrii les esters vinyliques et les 
monomeres styr^niques. En particulier, ces monomeres peuvent etre polym6ris6s 
avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux 
mentionn6s pr6cedemment. Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer 
I'acetate de vinyle, le propionate de vinyle, le n§odecanoate de vinyle, le pivalate de 
vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate de vinyle. Comme monomeres 
styrfeniques, on peut citer le styr^ne et I'alpha-methyl styr6ne. 

La liste des monomeres donn6e n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout 
monomere connu de I'homme du m6tier entrant dans les categories de monomeres 
acryliques et vinyliques (y comprls les monomeres modifies par une chalne 
siliconee). 

Comme autres monomeres vinyliques utillsables, on peut encore citer : 

- la N-vinylpyrrolidone, la vinylcaprolactame, les vinyl N-alkyKd-Ce) pyrroles, les 

vinyl-oxazoles, les vinyl-thiazoles, les vinylpyrimidines, les vinylimidazoles, 
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- les olefines tels que TSthylSne, le propylene, le butyl^ne, TisoprSne, le butadiene. 

Le polymere vinylique peut etre reticule a I'aide d'un ou plusieurs monom^res 
difonctionnels, notamment comprenant au moins deux insaturations SthylSniques, tel 
5 que le dimSthacrylate d'Sthyldne glycol ou le phtalate de diallyle. 

Oe fagon non limitative, les polymdres en dispersion de Tinvention peuvent etre 
choisis parmi, les polym§res ou copolym6res suivants polyur§thanes, 
polyurethanes-acryliques, polyurees, polyuree-polyurethanes, polyester- 
10 polyurethanes, polyether-poiyurSthanes, polyesters, polyesters amides, polyesters d 
chame grasse, alkydes ; polymSres ou copolym6res acryliques et/ou vinyliques ; 
copolym^res acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymeres silicones comme les 
polyurethanes ou acryliques silicones, polym6res fluor6s et leurs melanges. 

15 Le ou les polymeres en dispersion dans la phase liquide organique peuvent 
representer en mati^re s6che de 2 a 40% du poids de la composition, de preference 
de 5 a 30 % et mieux de 8 20%. Lorsque les particules de polymere en dispersion 
sont stabilis6es en surface par un stabilisant solide a temperature ambiante, la 
quantite en matiere seche de la dispersion represente la quantite totale de polymere 

20 + stabilisant, sachant que la.quantitS de polymdre ne peut §tre inf6rieure d 2%. 

Stabilisant 

Les particules de polymfere en milieu organique sont stabilis6es en surface, au fur et 
25 a mesure de la polymerisation, grace a un stabilisant qui peut etre un polymere 
sequence; un polymere greffe, et/ou un polymere statistlque, seul ou en melange. La 
stabilisation peut etre effectuee par tout moyen connu, et en particulier par ajout 
direct du polymere sequence, polymere greffe et/ou polymere statistlque, lors de la 
polymerisation. 

30 

Le stabilisant est de preference 6galement present dans le melange avant 
polymerisation. Toutefois, il est egalement possible de I'ajouter en continu. 
notamment lorsqu'on ajoute Egalement les monomSres en continu. 

35 On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de 
monomdres, et de preference 5-20% en poids. 

Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou sequence en tant que stabilisant, on choisit 
le solvent de synthese de telle maniere qu'au moins une partie des greffbns ou 
40 sequences dudit polymere-stabilisant soit soluble dans ledit solvant, Tautre partie des 
greffons ou sequences n'y etant pas soluble. Le polymere-stabilisant utilise lors de la 
polymerisation doit etre soluble, ou dispersible, dans le solvant de synthese. De plus, 
on choisit de preference un stabilisant dont les sequences ou greffons insolubles 
presentent une certaine affinite pour le polymere forme lors de la polymerisation. 

45 

Parmi les polymeres greffes, on peut citer les polymferes silicones greffes avec une 
chaTne hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes avec une chaTne 
siliconee. 
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Conviennent 6galement les copolym6res greff§s ayant par exemple un squelette 
insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide poly-12- 
(hydroxy.st6arique). 

5 Ainsi on peut utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au 
molns un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere 
radicalaire, comme les copolymdres greffSs de type acrylique/silicone qui peuvent 
etre employes notamment lorsque le milieu le milieu de synthase puis la phase 
organique de la premiere composition contient une phase siliconee. 

10 

On peut aussi utiliser des copolymSres blocs greff6s ou sequences comprenant au 
moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un poly6ther. Le bloc 
polyorganopolysiloxane peut 6tre notamment un polydimethylsiloxane ou bien encore 
un poly alkyl(C2-Ci8) methyl siloxane ; le bloc polyether peut etre un poly alkylene en 
15 C2-C18, en particulier polyoxyethyl^ne et/ou polyoxypropylene. En particulier, on peut 
utiliser les dimethicones copolyol ou des alkyi (C2-C18) dimethicones copolyol tels 
que ceux vendu sous la denomination "Dow Corning 3225C" par la soci6te Dow 
Corning, les lauryl m6thicones tels que ceux vendu sous la denomination "Dow 
Coming Q2-5200 par la societe "Dow Corning". 

20 

Comme copolymeres blocs greff6s ou s6quenc§s, on peut citer aussi ceux 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation d'au moins un 
monomdre ethyl^nique, d une ou plusieurs liaisons ^thyl^niques §ventuellement 
conjuguees, comme Tethylene ou les difenes tels que le butadiene et Tisopr^ne, et 

25 d'au moins un bloc d'un polymere vinylique et mieux styrdnique. Lorsque le 
monomfere ethyl6nique comporte plusieurs liaisons ethyleniques 6ventuellement 
conjuguees, les insaturations 6thyleniques residuelles apres la polymerisation sont 
generalement hydrogenees. Ainsi, de fagon connue, la polymerisation de Tisoprene 
conduit, apres hydrog6nation, & la fonnation de bloc 6thyl6ne-propylene. et la 

30 polymerisation de butadiene conduit, apr^s hydrogenation, ^ la fonnation de bloc 
ethylene-butylene. Parmi ces polym6res, on peut citer les copolymeres sequences, 
notamment de type "dibloc" ou "tribloc" du type polystyr§ne/polyisopr6ne (SI), 
polystyrene/polybutadiene (SB) tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB' 
par BASF, du type polystyrene/copoly(6thyl6ne-propylene) (SEP) tels que ceux 

35 vendus sous le nom de 'Kraton' par Shell Chemical Co ou encore du type 
polystyrene/copoly(ethylene-butyl6ne) (SEB). En particulier, on peut utiliser le Kraton 
G1650 (SEBS), le Kraton G1651 (SEBS), le Kraton G1652 (SEBS), le Kraton 
G1657X (SEBS), le Kraton G1701X (SEP), le Kraton G1702X (SEP), le Kraton 
G1726X (SEB), le Kraton D-1101 (SBS), le Kraton D-1102 (SBS), le Kraton D-1107 

40 (SIS). Les polym^res sont generalement appeles des copolymeres de diSnes 
hydrog§nes ou non. 

On peut aussi utiliser les Gelled Permethyl 99A-750, 99A-753-59 et 99A-753-58 
(melange de tribloc et de polymere en etoile), Versagel 5960 de chez Penreco 
45 (tribloc + polymere en etoile) ; 081 29880. 0S1 29881 et OS84383 de chez Lubrizol 
(copblymere styrene/methacrylate). 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomere ethyienique e une ou 
50 plusieurs liaisons ethyleniques et d'au moins un bloc d'un polymere acrylique. on 
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peut citer les copolymeres bi- ou tris6quenc6s poly(m6thylacrylate de 
methyle)/polyisobutyl6ne ou les copolymdres greffes a squelette poly(methylacrylate 
de methyle) et a greffons polyisobutyl6ne. 

Comme copolymeres blocs greff6s ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monom6re 6thyl6nique d une ou 
plusieurs liaisons 6thyleniques et d'au moins un bloc d*un polyether tel qu'un 
polylkyl^ne en C2-C18 (polyethylene et/ou polyoxypropyl6n6 notamment), on peut 
citer les copolymferes bi- ou tris§quenc6s polyoxyethyl6ne/polybutadi6ne ou 
polyoxyethyiene/polyisobutyiene. 

Lorsqu'on utilise un polym6re statistique en tant que stabilisant, on le choisit de 
maniSre d ce qu'il poss^de une quantity suffisante de groupements le rendant 
soluble dans le milieu de synthase organique envisage. 

On peut ainsi employer des copolymdres a base d'acrylates ou de m6thacrylates 
d'alkyle issus d*alcools en C1-C4, et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus 
d'alcools en C8-C30. On peut en particulier citer le copolym^re m6thacrylate de 
st6aryle/m6thacrylate de methyle. 

Lorsque le milieu de synthese est apolaire, il est preferable de choisir en tant que 
stabilisant, un polymere apportant une couverture des particules la plus complete 
possible, plusieurs chames de polymeres-stabilisants venant alors s'adsorber sur 
une particule de polymere obtenu par polymerisation. 

Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, soit 
un polymere sequence, de maniere a avoir une meilleure activite interfaciale. En 
effet, les sequences ou greffons insolubles dans le solvant de synthese apportent 
une couverture plus volumineuse d la sur^ce des particules. 

Lorsque le solvant de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone. 
Tagent stabilisant est de preference choisi dans le groupe constitue par les 
copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether 
ou d'un polyester comme les blocs polyoxypropyien6 et/ou oxyethylene. 

Lorsque la phase organique liquide ne comprend pas d'huile de silicone, I'agent 
stabilisant est de preference choisi dans le groupe constitue par : 

- (a) les copolymeres blocs greff6s ou sequences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un 
polyether ou d'un polyester, 

- (b) les copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en Ci- 
C4, et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en Ca-Cao, 

- (c) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomere ethyienique, k liaisons 
ethyieniques conjuguees, 

et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un 
polyester, ou leurs melanges. 

De preference, on utilise des polym6res dibloc comme agent stabilisant. 
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Phase oraaniaue liauide de la oremidre composition 

Par « phase organique liquide » selon Tinvention, on entend tout milieu non aqueux 
5 liquide ^ temperature ambiante (25**C) et pression atmosph6rique (760 mm de Hg), 
compost d'un ou plusieurs corps gras liquides a temperature ambiante, appeles 
aussi huiles. Cette phase organique liquide est macroscopiquement homogdne 
savoir homog^ne ^ Toeil nu). Cette phase organique peut contenir une phase 
organique liquide volatile et/ou une phase organique non volatile. 

10 

Par « phase organique non volatile », on entend tout milieu susceptible de rester sur 
la peau ou les levres pendant plusieurs heures. Une phase organique liquide non 
volatile a en particulier une pression de vapeur a temperature ambiante et pression 
atmospherique, non nulle inf6rieure d 0,02 mm de Hg (2,66 Pa) et mieux inferleure a 
15 10"^mmdeHg(0,13Pa). 

Par « phase organique volatile », on entend tout milieu non aqueux susceptible de 
s'evaporer de la peau ou des I6vres, en moins d'une heure a temperature ambiante 
et pression atmospherique. Cette phase volatile comporte notamment des huiles 
20 ayant une pression de vapeur. a temperature ambiante (25'C) et pression 
atmospherique (760mm Hg) allant de 0,02 S 300 mm de Hg (2.66 Pa a 40 000 Pa) et 
de preference de 0,05 a 300 mm de Hg (6,65 Pa a 40 000 Pa). 

Avantageusement, la phase organique volatile contient une ou plusieurs huiles 
25 organiques volatiles dont le point eclair va de SO'^C a 1 02X. 

Les corps gras liquides ou huiles composant la phase liquide organique sont choisis 
panni les huiles d'origine min6rale, animate, vegetale ou synthetique, carbonees, 
hydrocarbon6es, fluor§es et/ou silicon6es, seules ou en melange dans la mesure oD 
30 elles fomrient un melange homogdne et stable macroscopiquement et oCi elles sont 
appropri^es a rutilisation envisag^e. 

Par "huile hydrocarbon6e", on entend des huiles contenant majoritairement des 
atomes de carbone et des atomes d'hydrogdne et en particulier des chaines alkyle 
35 ou alcSnyle comme les alcanes ou alcdnes mais aussi les huiles d chaTne alkyle ou 
alcenyle comportant un ou plusieurs groupements alcool, ether, ester ou acide 
^ carboxylique. 

La phase organique liquide totale de la premiere composition peut representer de 
40 5 % a 98% du poids total de la composition et de preference de 20 S 85 %. 
Avantageusement, elle repr6sente au moins 30 % du poids total de la composition, 

Comme huiles non volatiles utilisables dans invention, on peut.citer les huiles 
hydrocarbon^es d'origine min6rale ou synth§tique telles les hydrocarbures Iin6aires 

45 ou ramifies comme Thuile de paraffine ou ses derives, Thuile de vaseline, les 
polydecenes. le polyisobut6ne hydrog6n6 tel que le Parleam commercialise par la 
societe Nippon Oil Fats, le squalane d'origine synthetique ou vegetale ; les huiles 
d'origine animate comme Thuile de vison, de tortue, le perhydrosquatene ; les huiles 
d'origine vegetale hydrocarbonees S forte teneur en triglycerides constitu6s d'esters 

50 d'acides gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de 
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chaines variees, ces demidres pouvant §tre lin^aires ou ramifiSes, saturSes ou 
insatur6es, comme I'huile d'amande douce, de calophyllum, de palme, de pepins de 
raisin, de sesame, d'arara, de colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, de 
luzerne, de courge, de cassis, de macadamia, de rosier muscat, de noisette, 

5 d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de c6r6ales (mais, ble, orge, seigle) ; des 
esters d'acide gras et notamment d'acide lanolique, d'acide oleique, d'acide laurique, 
d'acide stSarique ; les esters de synthase de formule R1COOR2 dans laquelle Ri 
represente le reste d'un acide gras sup6rieur Iin6aire ou ramifie comportant de 7 a 40 
atomes de carbone et R2 represente une chatne hydrocarbonee ramifi^e contenant 

10 de 3 d 40 atomes de carbone, comme par exemple Thuile de Purcellin (octanoate de 
cetostearyle), I'isononanoate d'isononyle, le benzoate d'alcool en C12 ^ C15, le 
palmitate d'ethyl 2-hexyle, des octanoates, decanoates ou ricinol^ates d'alcools ou 
de polyalcools, le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le st6arate de 
butyle, le laurate d'hexyle, Tadipate de diisopropyle, le palmitate de 2-6thyl-hexyle, le 

15 laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl-decyle, le myristate de 2-octyl- 
dod^cyle, le succinate de 2-di6thyl-hexyle, le malate de diisostSaryle, le triisost^arate 
de glycerine ou de diglycerine ; les esters hydroxyles comme le lactate d'isostearyle ; 
les esters du penta6rythritol ; les acides gras superieurs en C8-C26 tels que Tacide 
oleique, Tacide linoleique, I'acide linol^nique ou Tacide isostearique ; les alcools gras 

20 superieurs en C8-C26 tels que Talcool oleique, I'alcooi linoleique ou linolSnique, 
I'alcool isostearique ou I'octyl dodecanol ; les ethers de synthese a au moins 7 
atomes de carbone, les huiles siliconees telles que les polydimethylsiloxanes 
(PDMS) liquides a temperature ambiante, lin^aires, eventuellement phenyles tels 
que les phenyltrimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, les 

25 diphenyl dim6thicones, les diphenyl methyldiphenyl trisiloxanes, les 2-phenylethyl 
trimethylsiloxysilicates liquides, eventuellement substituSs par des groupements 
aliphatiques et/ou aromatiques comme les groupes alkyle, alcoxy ou phenyle, 
pendant et/ou en bout de chaTne siliconSe, groupements ayant de 2 ^ 24 atomes de 
carbone et Eventuellement fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que des 

30 groupements hydroxyle, thiol et/oii amine ; les polysiloxanes modifies par des acides 
gras, des alcools gras ou des polyoxyaIkyl6nes comme les dimethicones copolyols 
ou les alkylmethicones copolyols ; les silicones fluor6es liquides ; ou encore les 
triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la societe 
Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 , 

35 par la societe Dynamit Nobel ; et leurs melanges. 

Avantageusement, la phase organique liquide peut contenir une ou plusieurs huiles 
organiques volatiles S temperature ambiante comme des huiles cosmetiques 
volatiles. Ces huiles sont favorables k Tobtention d'un depot de bonne tenue et non 
40 transfer!. Apres evaporation de ces huiles, on obtient un d6p6t filmogSne souple, non 
collant sur la peau ou les lEvres. Ces huiles volatiles facilitent, en outre, Tapplication 
de la composition sur la peau, les l^vreis et les phandres. Elles peuvent §tre 
hydrocarbon6s, silicones et/ou fluor6s et comporter Eventuellement des groupements 
alkyle ou alkoxy, pendants ou en bout de chaTne siliconee. 

45 

Comme huile organique volatile utilisable dans I'invention, on peut citer les huiles de 
silicones linEaires ou cycliques ayant une viscosite a temperature ambiante inf6rieure 
a 8 mm^/s et ayant notamment de 2 S 7 atomes de silicium, ces silicones comportant 
Eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone. 
50 Comme huile de silicone volatile utilisable dans invention, on peut citer notamment 
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roctam6thyl cyclotetrasiloxane. le d^camSthyl cyclopentasiloxane, le dodScamethyl 
cyclohexasiloxane, rheptam6thylhexyl trisiloxane, rheptamfethyloctyl trisiloxane, 
rhexam^thyl disiloxane, roctamethyl trisiloxane, le d^camethyl t^trasiloxane, le 
dod6cam6thyl pentasiloxane et leurs melanges. 

5 

Comme autre huile volatile utilisable dans Tinvention, on peut citer les huiles volatiles 
hydrocarbonees ayant de 8 d 16 atomes de carbone et leurs melanges et notamment 
les alcanes ramifies en Cs-Cie comme les isoalcanes (appelees aussi isoparaffines) 
en C8-C16, I'isodod^cane, I'lsodecane, Tisohexadecane et par exemple les huiles 
10 vendues sous les noms commerciaux d'Isopars* ou de Permethyls', les esters 
ramifi6s en CrCie comme le n6o pentanoate d'iso-hexyle et leurs melanges, 

Avantageusement, la ou les huiles organiques volatiles represented de 20 ^ 90%, 
de preference de 30 a 80% et mieux encore, de 40 d 70% du poids total de la 
15 premiere composition. 

Lorsque la phase organique liquide de la premiere composition contient une huile 
volatile, cette premiere composition fonme de preference la couche de base du 
maquillage bicouche. 

20 

La dispersion de polym6re en phase organique liquide peut etre fabriquee comme 
decrit dans le document EP-A-0 749747. La polymerisation peut etre effectuee en 
dispersion, c'est-S-dire par precipitation du polymere en cours de formation, avec 
protection des particules form6es par un stabilisant. Dans ce cas, on prepare un 

25 melange comprenant les monomdres initiaux ainsi qu'un amorceur radicalaire, 
melange qui est ensuite dissous dans un milieu appelS, dans la suite de la presente 
description, « milieu de synthese organique». Lorsque la phase organique est une 
huile non volatile, on peut effectuer la polymerisation dans un milieu organique 
apolaire (milieu de synthese) puis ajouter I'huile non volatile (qui doit etre miscible 

30 avec ledit milieu de synthase) et distiller s6lectivement le milieu de synthtee. 

On choisit done un milieu de synthese tel que les monomdres initiaux et I'amorceur 
radicalaire y soient solubles, et les particules de polymere obtenues y soient 
insolubles afin qu'elles y pr6cipitent iors de ieur formation. En particulier, on peut 
35 choisir le milieu de synthese pamii les alcanes tels que Theptane, Tisodod^cane ou le 
cyclohexane. 

Lorsque la phase organique liquide de la premiere composition contient une huile 
volatile, on peut directement effectuer la polymerisation dans ladite huile qui joue 
40 done 6galement le role de milieu de synthase. Les monom§res doivent 6galement y 
etre solubles, ainsi que I'amorceur radicalaire, et le polymere obtenu doit y gtre 
insoluble. 

Les monom^res sont de preference presents dans le milieu de synthese, avant 
45 polymerisation, a raison de 5-20% en poids du melange reactionnel. La totalite des 
monomeres peut etre pr6sente dans le milieu avant le debut de la reaction, ou une 
partie des monomeres peut etre ajoutee au fur et e mesure de revolution de la 
reaction de polymerisation. 
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Uamorceur radicalaire peut etre notamment razo-bis-isobutyronitrile ou le 
tertiobutylperoxy-2-6thyl hexanoate. 

Agent rheoloQigue 

5 

Avantageusement, la premiere composition contient un ou plusieurs agent 
rheologique structurant et/ou gSlifiant de son milieu physiologiquement acceptable. 

Ce ou ces agents rheoiogiques sont des agents capables d'epaissir et/ou g6lifier la 
10 composition. II peuvent etre presents en une quantite efficace pour augmenter la 
viscosite de la composition jusqu'a Tobtention d'un gel solide, d savoir un produit ne 
s*ecoulant pas sous son propre poids, voire meme en stick. 

Uagent rheologique reprSsente notamment de 0,1 a 50 % du poids total de la 
IS premiere composition et mieux de 1 a 25 %. 

Get agent rheologique est avantageusement choisi parmi les gelifiants lipophiles. les 
aires, les charges et leurs melanges. 

20 Gilifiant lipoDhile 

Selon un mode de realisation de invention, la premiere composition peut 
comprendre un agent gelifiant de la phase organique. 

25 Comme g6lifiant de phase organique, on peut citer les argiles 6ventuellement 
modifiees comme les hectorites modifides par un chlomre d*ammonium d'acide gras 
en Cio a C22, comme Thectorite modifi6e par du chlorure de di-stearyl di-m6thyl 
ammonium ; la siltce pyrogSn^e eventuellement traitee hydrophobe en surface dont 
la taille des particules est Inferieure S Ijam ; les organopolysiloxanes 6lastom6riques 

30 partiellement ou totalement r6ticul6s, de structure tridimensionnelle, comme ceux 
commercialises sous les noms KSG6, KSG16, KSG18 de Shin-Etsu, Trefil E-505C 
ou Trefil E-506C de Dow-Corning. Gransil SR-CYC, SR DMF10, SR-DC556, SR 
5CYC gel, SR DMF 10 gel, SR DC 556 gel de Grant Industries, SF 1204 et JK 113 
de General Electric ; les galactommananes comportant un a six et mieux de deux S 

35 quatre groupes hydroxyle par ose, substitues par une chaine alkyle saturfee ou non, 
comme la gomme de guar alkyl6e par des chaTnes alkyle en Ci a Ce et mieux en Ci 
^ C3 et plus particulierement la guar 6thylee ayant un degr§ de substitution de 2 a 3 
telle que celle vendue par la society Aqualon sous le nom N-Hance-AG ; 
rethylcellulose comme celles vendues sous le nom d'Ethocel par Dow Chemical ; les 

40 gommes notamment siliconees comme les PDMS ayant une viscosity > 100 000 
centistokes et leurs melanges. 

Le gelifiant peut aussi etre choisi parmi les homopolym6res ou copolymeres de 
r6thyl6ne dont la masse moteculaire en poids est comprise entre 300 et 500000, et 
45 mieux entre 500 et 100000. 

De pr6f6rence, I'agent g6lifiant est choisi parmi les copolymeres d'ol6fines d 
cristallisation controlee tels que d6crits dans la demande EP-A-1 034 776 du 
demandeur comme par exemple le copolym6re d'ethyl6ne/oct6ne vendu sous la 
50 reference Engage 8400 par la society Dupont de Nemours. 
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Ce ou ces gelifiants sont utilises par exemple a des concentrations de 0,5 a 20 % et 
mieux de 1 S 10% du poids total de la premiere composition. 

5 C/re 

L'agent de rh^ologie peut en outre contenir une cire choisi panni les cires solides d 
temperature ambiante, telles que les cires hydrocarbonees comme la cire d'abeilles 
^ventuellement modifi^e, la cire de Carnauba, de Candellila, d'Ouricoury, du Japon, 

10 les cires de fibres de liege ou de canne d sucre, les cires de paraffine. de lignite, les 
cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de Montan, les ozokerites, les cires 
de poly6thyl§ne ou de copolymere d'ethylfene, les cires obtenues par synthese de 
Fischer-Tropsch, les huiles hydrog§n6es, les esters gras et les glycerides concrets a 
25X. On peut 6galement utiliser des cires de silicone, panni lesquelles on peut citer 

15 les alkyi, alcoxy et/ou esters de polymSthylsiloxane. Les cires peuvent se presenter 
sous forme de dispersions stables de particules colloTdales de cire telles qu'elles 
peuvent gtre pr^parSes selon des methodes connues, telles que celles de 
"Microemulsions Theory and Practice", L M. Prince Ed., Academic Press (1977), 
pages. 21-32. De preference, les cires utilisees ont une temperature de fusion au 

20 moins egale S 45X. 

Les cires peuvent etre presentes a raison de 0,1 a 50% en poids dans la premiere 
composition et mieux de 3 d 25%, en vue de ne pas trop diminuer la brillance de 
cette composition et du film d6pos6 sur les i^vres et/ou la peau. 

25 

Charge 

L'agent rheologique peut, de plus, comprendre une charge. Par « charge », on 
entend toute particule incolore ou blanche choisie parmi les charges min^rales ou 

30 organiques, lamellaires, sph6riques ou oblongues, chimiquement inerte dans la 
premiere composition. On peut citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de 
polyamide comme le Nylon® (Orgasol® de chez Atochem), de poly-p-alanine et de 
polyethylene, les poudres de polymeres de tetrafluoroethyiene (Teflon®), la lauroyl- 
lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les microspheres creuses polym6riques telles que 

35 celles de chlorure de polyvinylidene/acrylonitrile telles que I'Expancel® (Nobel 
Industrie), les particules de polymere acrylique, notamment de copolymere d'acide 
acrylique comme le Polytrap® (Dow Corning) et les microbilles de r6sine de silicone 
(Tospearls® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium precipite, le 
dicalcium phosphate, le carbonate et I'hydro-carbonate de magnesium, 

40 rhydroxyapatite, les microspheres de silice creuses (Silica Beads® de Maprecos), 
les microcapsules de verre ou de ceramique, les savons metalliques derives d'acides 
organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de carbone, de preference de 12 ^ 
18 atomes de carbone, par exemple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, 
le laurate de zinc, le myristate de magnesium, et leurs melanges. Ces charges 

45 peuvent etre traitees ou non en surface notamment pour les rendre lipophiles. 

De preference, les charges possedent une granulometrie inferieure ^ 50 fxm et 
represented de 0,1 d 35%, de preference de 0,5 ^ 25% et mieux de 1 S 15% du 
poids total de la premiere composition, si elles sont presentes. 
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Agent de coloration 

La premiere composition du produit cosm^tique de maquillage selon rinvention 
contient ^galement un agent de coloration qui peut Stre choisi parmi les colorants 
s hydrosolubles ou liposolubles, les pigments, les nacres et leurs melanges. 

Par « pigments », il faut comprendre des particules blanches ou colorees, min^rales 
ou organiques, insolubles dans la phase organique liquide, destinees ^ colorer et/ou 
opactfier la premiere composition. 
10 Par « nacres », il faut comprendre des particules Irishes, notamment produites par 
certains mollusques dans leur coquille ou bien synthetis^es, insolubles dans le milieu 
de la premiere composition. 

Par « colorants ». il faut comprendre des composes g6n6ralement organiques 
solubles dans les corps gras comme les huiles ou dans une phase hydroalcoolique. 

15 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&G Red n** 17, le 
D&C Green n° 6, le p-carotene, I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow nM1, 
le D&C Violet n"" 2, le D&C orange n"* 5. le jaune quinoleine, le rocou. les 
bromoacides. 

20 Les colorants hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de 
methylene, le caramel. 

Les pigments peuvent §tre blancs ou color6s, min6raux et/ou organiques, 
interferentiels ou non. On peut citer, panni les pigments mineraux, le dioxyde de 

25 titane, eventuellement traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi 
que les oxydes de zinc, de fer (noir, jaune, brun ou rouge) ou de chrome, le violet de 
manganese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les 
pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type laques 
organiques de baryum, strontium, calcium ou aluminium dont celles soumises d une 

30 certification par la Food and Drug Administration (FDA) (exemple D&C ou FD&C) et 
ceux exempts de la certification FDA comme les laques a base de carmin de 
cochenille. 

Les nacres ou pigments nacr6s peuvent etre choisis parmi les pigments nacr6s 
35 bjancs tels que le mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les 
pigments nacr6s colores tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica 
titane avec notamment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec 
un pigment organique du type pr6cit6 ainsi que les pigments nacr6s ^ base 
d'oxychlorure de bismuth. On peut ainsi utiliser des pigments d propri^tSs 
40 goniochromatiques, notamment a cristaux liquides ou multicouches. 

La seconde composition du produit selon rinvention peut 6galement mais pas 
obligatoirement contenir un agent de coloration. 

45 De manifere g6n§rale, les agents de coloration representent de 0,001 a 60 %, et 
mieux de 0,01 ^ 50 %, et mieux encore, de 0,1 d 40 % du poids total de cheque 
premiere et seconde composition. 

L'agent de coloration ou la charge peuvent en outre Stre presents sous fonne de 
50 « pate particulaire 
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Pate particulaire 

Par «p§te particulaire » , on entend au sens de rinvention une dispersion 
5 concentr6e de particules enrob6es ou non dans un milieu continu, stabilisee a I'aide 
d'un agent dispersant ou eventuellement sans agent dispersant. Ces particules 
peuvent etre choisies parmi les pigments, les nacres,' les charges solides et leurs 
melanges, Ces particules peuvent etre de toute forme notamment de forme 
spherique ou allongee comme des fibres. Elles sont insolubles dans le milieu. 

10 

Uagent dispersant sert ^ prot6ger les particules dispers6es contre leur 
agglom6ration ou floculation. La concentration en dispersant g6n6ralement utilisee 
pour stabiliser une dispersion est de 0,3 d 5 mg/m^, de preference de 0,5 d 4 mg/m^, 
de surface de particules. Get agent dispersant peut etre un tensioactif, un oligomere, 

15 un polymere ou un melange de plusieurs d'entre eux, portant une ou des 
fonctionnalites ayant une affinity forte pour la surface des particules a disperser. En 
particulier, lis peuvent s'accrocher physiquement ou chimiquement a la surface des 
pigments. Ces dispersants pr6sentent, en outre, au moins un groupe fonctionnel 
compatible ou soluble dans le milieu continu. En particulier, on utilise Tacide 

20 polyhydroxy-12-stSarique tel que celul vendu sous la r6f6rence Arlacel P100 par la 
societe Uniqema, les esters de Tacide polyhydroxy-12-stearique tel que le stearate 
d'acide poIy(12-hydroxystearique) de poids moleculaire d'environ 750g/mole vendu 
sous le nom de Solsperse 21 000 par la society Avecia. les esters de Tacide 
polyhydroxy-12-st§arique avec des polyols tels que le glycerol, la diglyc6rine tels que 

25 le polygyc6ryl-2 dipolyhydroxystearate (nom CTFA) vendu sous la r6f6rence 
Dehymuls PGPH par la societe Henkel. 

Comme autre dispersant utilisable dans la composition de Tinvention, on peut citer 
les d6riv6s ammonium quaternaire d'acides gras polycondens6s comme le 
30 Solsperse 17 000 vendu par la soci6t§ Avecia, les melanges de poly 
dimethylsiloxane/oxypropylene tels que ceux vendus par la soci6t6 Dow Corning 
sous les references DC2-51 85, DC2-3225 C. 

Uacide polyhydroxy-12-st6arique et les esters de I'acide polyhydroxy-12-st6arique 
35 sont de preference destines a un milieu hydrocarbone ou fluore, alors que les 
melanges de dim§thylsiloxane oxy6thyl6ne/oxypropyl6n6 sont de pr6f6rence 
destines a un milieu silicon^. 

La dispersion est une suspension de particules de taille gSnSralement micronique 
40 (<10 |jm) dans un milieu continu. La fraction volumique de particules dans une 
dispersion concentr6e est de 20 % S 40 %, de preference superieure a 30 %, ce qui 
correspond d une teneur pond^rale pouvant aller jusqu'd 70 % selon la densite des 
particules. 

45 Les particules dispers^es dans le milieu peuvent gtre constitutes de particules 
minSrales ou organiques ou de leurs melanges tels que ceux dtcrits prSc^emment. 

Le milieu continu de la pate peut §tre quelconque et contenir tout solvant ou corps 
gras liquide et leurs melanges. Avantageusement, le milieu liquide de la pate 
50 particulaire est Tun des corps gras liquides ou huiles que Ton souhaite utiliser dans la 
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premiere composition, faisant ainsi partie de la phase organique liquide de la 
premiere composition. 

De fagon avantageuse, la "pdte particulaire" est une "pdte pigmentaire" contenant 
5 una dispersion de particules colorees, enrobees ou non. Ces particules colorees sont 
des pigments, des nacres ou un melange de pigments et/ou de nacres tels que ceux 
decrits plus haut. 

De preference, Tagent de coloration de la premiere composition est sous forme de 
10 dispersion ou pdte particulaire telle que d^crite ci-dessus. 

Avantageusement. la dispersion represente de 0,5 a 60 % en poids du poids total de 
chaque premlfere ou seconde composition et mieux de 2 a 40 % et encore mieux de 
2 a 30 %. 

15 

Seconde composition 

Le produit cosm§tique de maquillage selon I'lnvention contient une seconde 
composition comprenant un second milieu physiologiquement acceptable. 

20 

Selon un mode pr6fere de realisation de Tinvention, le milieu physiologiquement 
acceptable de la seconde composition comprend une phase liquide non volatile d 
temperature ambiante et pression atmosphSrique. 

25 Par « phase liquide non volatile », on entend tout milieu susceptible de rester sur la 
peau ou les ISvres pendant plusieurs heures. Une phase liquide non volatile a en 
particulier une pression de vapeur d temperature ambiante et pression 
atmosph6rique, non nulle inferieure a 0,02 mm de Hg (2,66 Pa) et mieux inferieure ^ 
10-^mmdeHg(0,13Pa). 

30 

La phase liquide non volatile de la seconde composition peut etre une phase 
hydrocarbon6e liquide, une phase silicon6e liquide et/ou une phase fluor6e liquide a 
temperature ambiante. 

35 De preference, la phase liquide non volatile de la seconde composition sous forme 
hydrocarbonee est caracterisee par les parametres de solubilite 5D et Sa selon 
Tespace de solubilite de Hansen satisfaisant aux conditions suivantes: 

8<8D^22 {^IcmY, de preference 12<8D^19 (J/cm^)'^, et mieux 16<8DS19 {McmY 
40 et 7^8a^35 (J/cm^)^, de preference 8^5a520 (J/cm^)^ et mieux 8.5<5a<12 {Jlcrr\Y 

La definition et le calcul des parametres de solubilite dans Tespace de solubilite 
tridimensionnel de HANSEN sont decrits dans I'article de C. M. HANSEN : 'The three 
dimensionnal solubility parameters" J. Paint Technol. 39. 105 (1967) ; 

45 

- 8D caracterise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de 
dipdies induits lors des chocs moieculaires, 



Et8a=(8H2+ 8P2)'^avec 
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- SH qui caract^ri^e les forces d'interactions spScifiques (type liaisons 
liydrogdne, acide/base, donneur/accepteur, etc..) ; 

- 5P qui caract§rise les forces d'interactions de DEBYE entre dipdies 
5 permanents ainsi que les forces d'interactions de KEESOM entre dipdies 

induits et dipoles permanents. 
Les parametres 5D et 8a sont exprimes en (J/cm^)''^'. 

La phase liquide non volatile peut §tre un melange de differentes composes. Dans ce 
10 cas, les parametres de solubilite du melange sont d^termin^s a partir de ceux des 
composes pris s6par6ment selon les relations suivantes : 

Somel = 2 Xi 8Di ; 8pmel = 5^ Xl 8pi et 8hmel = S Xi 6hi 

i I i 

!5 

ou xi repr^sente la fraction volumique du compose i dans ie melange. 

II est k la port^e de Thomme du metier de determiner les quantitSs de chaque 

compost pour obtenir un melange de corps gras satisfaisant aux relations ci-dessus. 

20 Comme composes hydrocarbon^es satisfaisant d ces paramdtres de solubility, on 
peut citer les composes suivants : 





8D 


5a 


Diisostearyl Malate 


16,61 


7,19 


Octyldod^canol 


16,36 


7,70 


Propylene Glycol Monoisostearate 


16,36 


8,74 


Polyglyceryl 2 Diisostearate 


16,79 


9,07 


Huile de Ricin 


16,79 


9,09 


Polyglyceryl 3 Diisostearate 


16.96 


10,40 


Polyglyceryl 2 Isostearate 


17,03 


13,25 


Butylene Glycol 


16,65 


22,83 


Propylene Glycol 


15,95 


25,02 


Glycerol 


17,81 


31,73 



et leurs melanges. 

25 Lorsque la phase liquide noh volatile de la seconde composition contient une phase 
fluoree, elle comprend au moins un compost fluorS choisi parmi les. composes 
fluorosilicon^s. les poly^thers fluor^s et/ou les alcanes fluor^s. 

De preference, la phase liquide non volatile de la seconde composition comprend au 
30 moins un compose fluorosilicone de formule (I) : 
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10 



-Si-0- 



•Si- 
I 



m 



-Si- 
I 

R 

I 

Rf 



0 — Si — Ri 



n 



(I) 



15 



dans laquelle : 

- R represente un groupement divalent alkyle lin§aire ou ramifi6, ayant 1 a 6 atomes 
de carbone, de preference un groupement divalent methyle, ethyle. propyle ou 
butyle, 

- Rf repr6sente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle, 
ayant 1 S 9 atomes de carbone, de preference 1 a 4 atomes de carbone, 

- Ri representent, ind6pendamment Tun de I'autre, un radical alkyle en C1-C20, un 
radical hydroxyle, un radical phenyle, 

- m est choisi de .0 a 150, de pr^f^rence de 20 d 100, et 

- n est choisi de 1 d 300, de preference de 1 a 100. 

On peut notamment citer comme composes fluorosilicon6s de formule (I) ceux qui 
sont commercialisms par la sociSte Shin Etsu sous les denominations 'X22-819\ 
'X22-820', 'X22-82r et 'X22-822' ou encore 'FL-100'. 



Comme autre compose fluore pouvant entrer dans la composition de la phase 
fluor6e de la seconde composition, on peut notamment citer les polyethers fluores de 
formule (II) sulvante : 

20 

Re - (CF2-CFR3«CF20)p - (CFR^-CFa-Ojq - (CFR5-0)r - R7 (II) 
dans laquelle : 

- R3 d Re representent, de manidre indSpendante Fun de Tautre, un radical 
25 monovalent choisi parmi -F, -(CF2)n-CF3, et -0-(CF2)n-CF3, 

- R7 represente un radical monovalent choisi parmi -F et -(CF2)n-CF3, 

- avec n allant de 0 ^ 4 inclus, 

- p allant de 0 a 600, q allant de 0 ^ 860, r allant de 0 d 1500, et p. q et r 6tant des 
entiers choisis de maniere a ce que la masse moleculaire en poids du compos6 soit 

30 va de 500 d 100000, de pr6f6rence entre 500 ^ 10000. 

De tels composes sont notamment d6crits dans le brevet EP-A-1 96904. 

Parmi les produits commerciaux utilisables dans la pr6sente invention comme 
compose fluor6, on peut citer les Fomblins de la soci^t^ Montefluos, et les Demnum 
35 S de la soci^tS Daikin Industries. 

On peut 6galement citer. comme composes fluor6s susceptibles d'§tre utilises dans 
le cadre de la pr^sente invention, les alcanes fluores, tels que les perfluoroalcanes et 
les fluoroalcanes en C2-C50, et notamment ceux en C5-C30, tels que la 
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perfluorod6caline, le perfluorpadamantane et le bromoperfluorooctyle et leurs 
melanges. 

Lorsque la phase liquide non volatile de la seconde composition contient une phase 
5 silJcon6e, elle contient au moins une huile silicon6e telles que les huiles cit6es 
pr6c6demment et de pr6f6rence une huile silicon6e ph6nyI6e. 

Les huiles siliconees phenyl6es utilisables dans le cadre de la pr^sente invention 
pr^sentent une viscosity mesuree a 25°C allant de 5 S 100 000 cSt, et de pr6f6rence 
10 de5^ lOOOOcSt. 



15 



L'huile silicon^ peut §tre un polyphdnylm6thylsiloxane ou une phenyltrimethicone, 
ou un melange de diffSrentes huiles silicones ph§nyl§es, et en particulier peut 
r^pondre ^ la formule (III) suivante : 



HjC- 



I 

■Si- 
I 




H3C — Si — CH 



l_ CH, _l 



— Si CH, 

I ' 



(III) 



m 



dans laquelle 

. Rs est un radical alkyle en CrCao, un radical aryle ou un radical aralkyle, 
. n est un nombre entier allant de 0 S 99, 
20 . m est un nombre entier allant de 0 a 99, sous resen/e que la somme m+n va de 1 S 
99. 

De pr6f6rence, R est un radical methyle, ethyle, propyle, isopropyle, d6cyle, 
dod6cyle ou octadecyle, ou encore un radical phenyle, tolyle, benzyle ou ph6nethyle. 
25 Avantageusement, R est un radical methyle. 

De preference, les huiles silicon6es ph6nylees de formule (II) pr6sentent une 
viscosity mesuree ^ 25X allant de 5 d 500 cSt, et de preference de 5 a 300 cSt. 



30 Parmi les silicones ph§nyl6es utilisables dans Tinvention, on peut citer les huiles 
DC556 pu SF558 de Dow Corning, l'huile Abil AV8853 de Goldschmidt ou Thuile 
Silbione 70633V30 de Rhdne Poulenc, Thuile Belsil RDM 1000 de Wacker. 



De preference, la phase liquide non volatile de la seconde composition est une 
35 phase siliconee liquide d temperature ambiante. 
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La phase liquide non volatile de la seconde composition represente de 1 S 100%, de 
preference de 5 95%, mieux de 20 d 80% et mieux encore, de 40 d 80 % du poids 
total de la seconde composition. 

5 ^ 

Le milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition peut contenir 
une phase liquide volatile dont la Vitesse d'^vaporation est diff^rente de la Vitesse 
d'evaporation de la phase volatile de la premiere composition, et notamment la 
Vitesse d'6vaporation de la phase volatile de la seconde composition est inf6rieure d 
10 la Vitesse d'6vaporation de la phase volatile de la premifere composition. 

Additifs 

Les premiere et/ou seconde compositions du produit de maquillage selon Tinvention 
15 peuvent 6galement contenir un ou plusieurs actifs cosm6tiques, dermatologiques. 
hygi6niques ou pharmaceutiques. 

Comme actifs cosmetiques, dermatologiques, hygi6niques ou pharmaceutiques, 
utilisables dans les compositions de invention, on peut citer les hydratants (polyol 
20 comme glycerine), vitamines( C, A, E, F, B, ou PP), acides gras essentiels, huiles 
essentielles, ceramides, sphingolipides. filtres solaires liposolubles ou sous fonne de 
nano-particules, les actifs specifiques de traitement de la peau (agents de protection, 
anti-bact6riens, anti-rides...). 

25 Ces actifs sont utilises en quantite habituelle pour Thomme de I'art et notamment d 
des concentrations de 0 a 20 % et notamment de 0.001 a 15 % du poids total de la 
premiere et^ou seconde composition. 

Chaque composition du produit selon Tinventipn peut, de plus, comprendre, selon le 
30 type d'application envisag6e, les constituants classiquement utilises dans les 
domaines consid6res, qui sont presents en une quantite appropri6e S la fomie 
galenique souhait6e. 

De maniere g6n6rale. les milieux physiologiquement acceptables de chacune des 
35 premiere et seconde compositions du produit selon invention peuvent comprendre, 
outre la phase liquide organique, la dispersion de polymdre et I'agent de coloration 
pour la premiere composition et la phase liquide non volatile pour la seconde 
composition, des corps gras additionnels qui peuvent etre choisis pamni les cires. les 
huiles, les gommes et/ou les corps gras pSteux, hydrocarbon6s, silicones et/ou 
40 fluor6s, d'origine v6g6tale, animate, min§rate ou de synthase et teurs melanges. 

De pr6ference, le milieu physiologiquement acceptable de la premiere composition 
contient une gomme, de pr6f6rence une gomme de silicone ayant une viscosity S 
temperature ambiante allant de 50 000 d 10^ cSt, de preference de 100 000 S 10^ 
45 cSt. 

De preference, le milieu physiologiquement acceptable de la premiere et/ou de la 
seconde composition contient un corps gras pateux et/ou une cire choisie parmi les 
cires prScSdemment cit6es. 
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Chaque composition du produit selon Tinvention peuvent contenir, en outre, tout 
additif usuellement utilise dans de telles compositions, comme des epaississants 
d'huile ou de phase aqueuse (gelifiant acrylique), des antioxydants, des parfums, des 
consen/ateurs (pentylene glycol), des tensioactifs, des polymeres liposolubles 
5 (copolymere de polyvinylpyrrolidone/eicosene par exemple). 

Lorsque le milieu physiologiquement acceptable de la premiere et/ou de la seconde 
composition contient une phase organique liquide, ce milieu peut notamment 
contenir de I'eau dispersee ou 6mulsionn6e dans ladite phase organique liquide. 

10 

Dans un mode de realisation particulier de I'invention, les compositions selon 
I'invention peuvent §tre preparees de mani6re usuelle par I'homme du metier. Elles 
peuvent se presenter sous forme d'un produit coule et par exemple sous la forme 
d'un stick ou b§ton, sous forme de pate souple dans une bouillotte. ou sous la forme 

15 de coupelle utilisable par contact direct ou S l'6ponge. En particulier, elles 
constituent, ensemble ou s6par6ment, un fond de teint coul6, fard k joues ou a 
paupi^res coul6 notamment colore, rouge a I6vres, brillant pour les Ifevres, produit 
anti-cernes. Elles peuvent aussi se presenter chacune sous fomne d'une pate souple 
ou encore de gel, de creme plus ou moins fluide. Elles peuvent alors constituer des 

20 fonds de teint ou des rouges a levres fluides ou pSteux, des brillants a I6vres, des 
produits solaires ou de coloration de la peau, des eyeliners, des produits de 
maquillage du corps ou encore presenter des proprietes de soin et se presenter alors 
sous fomne de base ou de baume de soin des ISvres. 

25 Chaque composition du produit selon I'invention peuvent se presenter sous toute 
forme gal6nique normalement utilis^e pour une application topique et notamment 
sous forme d'une solution huileuse ou aqueuse, d'un gel huileux ou aqueux, d'une 
emulsion huile-dans-eau ou eau-dans-huile, . d'une emulsion multiple, d'une 
dispersion d'huile dans de I'eau gr§ce d des vSsicules, les vesicules etant situ^s a 

30 rinterface huile/eau. ou d'une poudre. Chaque composition peut §tre fluide ou solide. 

Avantageusement, la premiere ou la seconde composition, ou les deux, sont a phase 
grasse continue et de preference sous forme anhydre et peuvent contenir moins de 
5% d'eau, et encore mieux moins de 1% d'eau par rapport au poids total de la 
35 premiere ou seconde composition. En particulier, le produit de maquillage bicouche 
entier est sous fomne anhydre. 

Chaque premiere et seconde composition peut avoir {'aspect d'une lotion, d'une 
creme, d'une pommade, d'une pate souple, d'un onguent. d'un solide coule ou moul6 
40 et notamment en stick ou en coupelle. ou encore de solide compacte. 

De preference, chaque composition se pr6sente sous la forme d'un stick plus ou 
moins rigide. 

45 Chaque composition peut §tre conditionn6e s6par6ment dans un m§me article de 
conditionnement par exemple dans un stylo bi-compartiment6, la composition de 
base 6tant delivree par une extr6mit6 du stylo et la composition du dessus 6tant 
d6livr6e par I'autre extr6mit6 du stylo, chaque extr§mit6 6tant fermee notamment de 
fapon 6tanche par un capuchon. 

50 
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De pr6ference, la composition qui est appliqu6e en premiere couche est sous forme 
solide, ce qui permet une application plus pratique, une meilleure stability dans le 
temps et en temperature de la composition et permet un trace pr§cis du maquiliage, 
ce qui est hautement souhaitable dans le cas d'un rouge d ISvres ou d'un eyeliner. 

5 

Le produit selon Unvention peut etre avantageusement utilise pour le maquiliage de 
la peau et/ou des levres et/ou des phanSres selon la nature des ingredients utilises. 
En particulier, le produit de invention peut §tre se presenter sous forme, de fond de 
teint solide, de baton ou pate de rouge § levres, de produit anti-cernes, ou contours 
10 des yeux, d'eye liner, de mascara, d'ombre d paupi§res, de produit de maquiliage du 
corps ou encore un produit de coloration de la peau. 

Le produit est en particulier un rouge a Idvres. 

15 De preference, la premiere et/ou la seconde composition est sous forme solide. 

Avantageusement. la couche du dessus pr6sente des propri6t6s de soin. 

L'invention a encore pour objet un produit d tevres, un fond de teint, un tatouage, un 
20 fard S joues ou d paupi6res contenant une premiere et une seconde compositions 
telles que d^crites pr^c^demment. 

Les compositions de Tinvention peuvent etre obtenues par chauffage des diff6rents 
constituants a la temperature de fusion des cires les plus elevees, puis coulage du 
25 melange fondu dans un moule (coupelle ou doigt de gant). Elles peuvent aussi etre 
obtenues par extaision comme decrit dans la demande EP-A-0667 146. 

Les exemples ci-dessous ont pour but d'illustrer de maniere non limitative la presente 
Invention. 

30 Les quantitSs sent donnSes en pourcentages massiques . 
Exemple 1 : Dispersion de polvmdre 

On prepare une dispersion de copoIymSre non reticule d'acrylate de m6thyle et 
35 d'acide acrylique dans un rapport 95/5 dans de Tisodod^cane, selon la methode de 
I'exemple 1 du document EP-A-749 746, en remplajant I'fieptane par de 
risododecane. On obtient ainsi une dispersion de particules de poly(acrylate de 
m6thyle/acide acrylique) stabilisees en surface dans de risododecane par un 
copolymere dibloc sequence polystyr6ne/copoly(ethylene-propyl§ne) vendu sous le 
40 nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de matiSre sdche de 24,6% en poids 
et une taille moyenne des particules de 180 nm (polydispersite : 0,05%) et une Tg de 
20X. Ce copolymere est filmifiable. 

Exemole 2 : Pate piamentaire 

45 

La pate pigmentaire utilisee est un melange de 3 pdtes pigmentaires contenant 
chacune un pigment different ; 
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P§te n'1 : 
DCRed N*^? 



30% 
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Stearate d^acide poly(12-hydroxystearique )(Solsperse 21000) 2% 
Polyisobut^ne Hydrog6n6 (Parl^am) 68% 

PSten'2: 

5 Yellow N^6 AL Lake 50% 

St6arate d'acide poly(|2-hydroxyst6arique) (Solsperse 21 00) 2% 

polyisobutene hydrogen^ (Parl6am) 48% 

Piten'3: 

10 Dioxyde de titane 70% 

Stearate d'acide poly(1 2-hydroxyst6arique (Solsperse 21 000) 1 % 

polyisobutene hydrogene (Parl6am) 29% 

On realise une pate pigmentaire contenant un melange de 10% de la pSte n°1, 2% 
15 de la pate n^2 et 2,14%de la pSte n^3. 

Example 3 : Produit pour le maauillaqe des levres 

Premiere composition 

20 

Phase A 

- dispersion de particules de polymere de Fexemple 1 71 % 

- copolym^re §thyl§ne /oct6ne (76/24) vendu sous la r6f6rence 3,50% 
ENGAGE 8400 par la soci6t6 Dupont de Nemours 

25 

Phase B 

- p§te pigmentaire de rexemple 2 14,14% 
Phase C 

30 - polytetrafluoroethylfene 10% 
Phase D 

- cyclopentasiloxane 1 ,36% 

35 Mode op6ratoire 

La phase A est obtenue en dissolvant le gelifiant (copolymere 6thylene/octene) a 
11 OX dans la dispersion de particules de polymere pendant environ une heure ^ 
Taide d'un agitateur Raynerie, 
40 Apres homog6n§isation, on iaisse la temperature revenir vers 30X puis on ajoute 
successivement les phases B, C et D sous agitation d I'aide d'un agitateur Raynerie. 
La premiere composition est ensuite conditionn6e dans une bouillotte d temperature 
ambiante: Elle est sous forme de pdte souple . 

45 Seconde composition 

- huile de ricin 81.00% 

- PEG 45 dodecylglycol copolymere 1 0,00% 

- st6arate d'octacosanyle (cire) 9,00% 
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Mode oD^ratoire 

Les constituants sont pes6s ensemble et chauffes a lOO'^C jusqu*a fusion complete 
de la cire. 

5 Aprfes homog6n6isation on peut couler la composition dans un moule ad^quat pour 
obtenir un stick sous la forme de « stylo ». 

On applique sur les levres une premidre couche de la premiere composition puis on 
laisse secher 3 minutes. On applique ensuite sur la premiere couclie une seconde 
10 couche de la seconde composition . 

On obtient ainsi un maquillage bicouche brillant, confortable, de bonne tenue, qui ne 
migre pas et ne transf^re pas. Ces proprietes ont ete verifiees et confirmees par des 
personnes qualifies. 

15 Example 4 : Produit pour le maquillage des levres 

Premifere composition 

Phase A 

20 - dispersion de particules de polym^re de Texemple 1 71 % 

- PVP/Eicosene copolymer 3,5% 

Phase B 

- pate pigmentaire de I'exemple 2 14,14% 

25 

Phase C 

- polyt6trafluoro6thyl6ne 10% 
Phase D 

30 - cyclopentasiloxane 1,36% 

On utilise le mSme mode opSratoire que celui de la premiere composition de 
Texemple 3. 

35 Seconds composition 

- Phenyltrimethicone (de viscosite 6gale ^ 20cSt) vendue sous 46% 
la rSf^rence DC 556 par la societe Dow Corning 

- Phenyltrimethicone (de viscosity egale d 1000 cSt) vendue sous 46% 
40 la reference BELSIL RDM 1 000 par la soci6te WACKER 

- cire de polyethylene (Mw*=500) 8% 
Mw repr^sente la masse mol^culaire moyenne en poids. 
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Mode op6ratoire 

Les constituants sont pes6s ensemble et chauffes d lOO^'C jusqu*d fusion complete 
de la cire. 

Aprds homogeneisation, on peut couler la composition dans un moule ad^quat pour 
obtenir un stick sous la forme de « stylo ». 
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On applique ensuite sur les Idvres une premiere couche de la premiere composition 
^ I'aide d'un feutre que I'on laisse s6cher environ 3 minutes. On applique ensuite sur 
cette premiere couche une seconde couche de la seconde composition. 

5 On obtient un maquillage des levres bicouche brillant, confortable, non dess6chant, 
de bonne tenue, qui ne migre pas et ne transf^re pas sur une tasse ou un tissu apres 
s^chage de 2 minutes environ. Ces propri^tds ont 6t§ v^rifiSes et confimri6es par des 
personnes qualifi^es. 



10 Example 5 : Produit pour le maquillage des levres 



Premiere composition 
Phase A 

15 - dispersion de particules de polym6re de Texemple 1 75,5% 

- copolymere ethylene /octene (76/24) vendu sous la reference 3,5% 
ENGAGE 8400 par la socl6t6 Dupont de Nemours 

Phase B 

20 - p3te pigmentaire de I'exemple 2 14,14% 
Phase C 

- polytetrafluoroethylene 5% 



25 Phase D 

- cyclopentasiloxane 1,36% 

On utilise le mSme mode operatoire de fabrication et d'application sur les levres que 
celui de la premiere composition de Texemple 3. 
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Seconde composition 



- Phenyltrimethicone (de viscosit6 6gale S 20cSt) vendue sous 42% 
la reference DC 556 par la society Dow Corning 

35 - Phenyltrimethicone (de viscosite 6gale a 1000 cSt) vendue sous 42% 
la reference BELSIL PDM 1000 par la society WACKER 

- silicone fluoree vendue sous la r6f6rence X 22819 par la soci6t6 Shin Etsu 8% 

- cire de polyethylene (Mw=500) 8% 



40 Mode op6ratoire 

Les constituants de la seconde composition sont pes^s ensemble et chauffes S 
100X jusqu'^ fusion complete de la cire, 

Apres homogen^isation, on peut couler la composition dans un moule ad6quat pour 
45 obtenir un stick sous la forme de « stylo ». 
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On applique sur les levres une premiere couche de la premiere composition d Taide 
d'un feutre que Ton laisse sScher environ 3 minutes. On applique ensuite sur cette 
premiere couche une seconde couche de la seconde composition. 
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On obtient un maquillage des I6vres bicouche biillant, confortable (non tiraillant), de 
bonne tenue, qui ne migre pas et ne transfere pas et se d6maquille ais6ment. Ces 
propriet^s ont ete verifiees et confirmees par des personnes qualifiees. 

5 Example 6 : Produit pour le maauillaqe des idvres 

Premiere composition 
Phase A 

10 - dispersion de particules de polymere de Texemple 1 71% 

- cire de poly6thyl6ne vendue sous la r6f6rence 3,5% 
AC 6 1 7 par la society Honeywell 

Phase B 

15 - pate pigmentaire de I'exemple 2 14, 14% 
Phase C 

- polytetrafluoroSthylene 10% 
20 Phase D 

- cyclopentasiloxane 1,36% 

On utilise le mSme mode opSratoire de fabrication et d'utilisation que la premiere 
composition de I'exemple 3. 

25 

On applique en surcouche la seconde composition de I'exemple 4. L'utilisation du 
produit est conforme ^ I'exemple 4, il en est de rnSme pour ses propri6t§s 
cosmetiques de maquillage. 

30 Exemple 7 : Produit pour le maauillaqe des levres 

Premifere composition 
Phase A 

35 - dispersion de particules de polymere de Texempie 1 75% 
-Hectorite modifiee par du chlorure de di-stearyldimethyl ammonium 3,38% 
vendu sous la reference BENTONE 38 VCG par la societ6 Elementis 
-propylene carbonate 1,1 2% 

40 Phase B 

- pate pigmentaire de I'exemple 2 14,14% 
Phase C 

- polytetrafluoro6thylene 5% 
Phase D 

' cyclopentasiloxane 1 ,36% 
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Mode OD6ratoire 
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La phase A est obtenue en ajoutant lentement rHectorite modifiSe sous agitation d 
Taide d'un agitateur Raynerie d temperature ambiante (25X). 
On ajoute ensuite le propylene carbonate en maintenant I'agitation. 
Apr6s homog6n6isation, on ajoute successivement les phases B, C et D 
5 temperature ambiante toujours sous agitation a I'aide d'un agitateur Raynerie. 

La composition est ensuite conditionn6e dans une bouillotte a temperature ambiante, 
Elle est sous forme de pate souple et est appliquee avec un feutre. 

On applique cette premiere composition sur les I6vres puis on la laisse s6cher 3 
10 minutes. 

On applique en surcouche la seconde composition de I'exemple 4, selon la meme 
mise en ceuvre que dans cet exemple. Le maquillage bicouche obtenu presente les 
memes proprietes de contort, de tenue, de non transfert et de non migration que 
15 celui du produit de Texemple 3. 

Example 8 : Produit pour le maauillaae des levres 

Premiere composition 



20 



Phase A 

- dispersion de particules de polymSre de Texemple 1 69,16% 



Phase B 

25 - pSte pigmentaire de I'exemple 2 14,14% 
Phase C 

- cire de polyethylene (Mw=500) 1 2% 

- ozokerite 3.20% 
30 - alcool gras Iin6aire vendu sous la reference PERFORMACOL 550 1 .50% 

par la societe New Phase Technologies 

Mode operatoire 

35 Uensemble des constituents de la premiere composition sont pes6s et melanges a 
100-105°C ^ I'aide d'un agitateur Raynerie. 

Apr§s homogeneisation, la composition est coul6e S 100X dans un moule et 
conditionn6e sous fonne de « stylo ». 

40 On applique ensuite cette premiere composition sur les Idvres puis on laisse secher 
3 minutes. 

On applique en surcouche la seconde composition de I'exemple 4 selon la m§me 
mise en ceuvre. Les proprietes cosm6tiques de maquillage du produit sont 
45 conformes d celles du produit de I'exemple 4. 

Exemple 9 : Fards a paupieres 



Premiere comoosition 
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- dispersion de particules de polym^re de I'exemple 1 

- huile de parleam 
poudre de Nylon 

- bleu outremer 



75,6% 
6,4% 
8% 
10% 



5 



Les differents ingredients sont melanges ^ temperature ambiante ^ I'aide d'un 
agitateur type Raynerie. 

On applique sur chaque paupiere une . premiere couche de cette premiere 
10 composition. On laisse s6cher environ 3 minutes puis on applique en surcouche sur 
les paupieres la seconde composition de I'exemple 3. 

On obtient un maquillage bicouche brillant, confortable, de bonne tenue, qui ne migre 
pas dans les plis et ridules des paupidres et ne transf&re pas sur un tissu mis au 
15 contact des yeux. 

Les produits de maquillage des exemples ci-dessus se d6maquillent ifacilement avec 
un demaquillant waterproof classique tel que le BIFACIL commercialism par la 
Societe Lancome. 
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REVENDICATIONS 

I. Produit cosm6tique de maquillage contenant une premiere et une seconde 
5 compositions, la premiere composition comprenant, dans un milieu 

physiologiquement acceptable, des particules de polym6re dispers6es dans une 
phase organique liquide et un agent de coloration, et la seconde composition 
comprenant un second milieu physiologiquement acceptable. 

10 2. Produit selon la revendication pr§c6dente, caract6ris6 en ce que les particules de 
polym^re ont une taille moyenne comprise entre 5 et 800 nm. 

3. Produit selon Tune ded revendicatlons prScSdentes, caract6ris6 en ce que les 
particules de polymdre sont insolubles dans les alcools hydrosolubles. 

15 

4. Produit selon Tune des revendicatlons prScSdentes, caracterisd en ce que les 
particules de polymere sont choisies parmi les polyurethanes, polyurethanes- 
acryliques, polyurees, polyur6e/polyurethanes, polyester-polyur6thanes, 
polyether-polyurethanes, polyesters, polyesters amides, polyesters ^ chame 

20 grasse, aikydes ; polymdres ou copolymeres acryliques et/ou vinyliques ; 
copolym^res acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymeres silicones, 
polymeres fluores et leurs melanges. 

5. Produit selon Tune des revendicatlons precedentes, caractSris^ en ce que le 
25 polymere est filmifiable. 

6. Produit selon Tune des revendicatlons precedentes, caract^rise en ce que le 
polymere represente, en mati^re s^che, de 2 d 40% du poids total de la premiere 
composition, de pr6f6rence de 5 d 30% et mieux encore de 8 d 20%. 

30 

7. Produit selon Tune des revendicatlons pr6c^dentes, caracterise en ce que la 
phase organique liquide de la premiere composition contient au moins une huile 
organique volatile d temperature ambiante et pression atmospherique. 

35 8. Produit selon I'une des revendicatlons precedentes, caracterise en ce que I'huile 
organique volatile represente de 20 ^ 90% et de preference de 30 d 80 %, et 
mieux de 40 a 70% du poids total de la premiere composition. 

9. Produit selon Tune des revendicatlons precedentes, caracterise en ce que Tagent 
40 de coloration est choisi parmi les colorants liposolubles, les colorants 

hydrosolubles, les pigments, les nacres et leurs melanges. 

10. Produit selon Tune des revendicatlons precedentes, caracterisee en ce que 
Tagent de coloration est present d raison de 0,001 S 60 % du poids total de la 

45 premiere composition, de preference de 0,01 d 50 % et mieux de 0,1 e 40%. 

II. Produit selon Tune des revendicatlons precedentes, caracterise en ce que Tagent 
de coloration est sous tonne de dispersion. 
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12. Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracterise en ce que la 
premiere composition comprend en outre un agent rheologique structurant et/ou 
g6lifiant de son milieu physiologiquement acceptable, ledit agent etant choisi 
parmi les g^lifiants lipophiles, les cires. les charges et leurs melanges. 

5 

13. Produit selon la revendication 12, caract6ris6 en ce que Tagent rh6ologique 
reprSsente de 0,1 d 50 % du poids total de la premiere composition et mieux de 1 
d25%. 

10 14.Produit selon la revendication 12 ou 13, caract6ris6 en ce que Tagent rh6blogique 
est un g6lifiant lipophile choisi parnni les homopolymeres ou copolymeres de 
r^thylene dont la masse moleculaire en poids est comprise entre 300 et 500 000, 
et mieux entre 500 et 100 000 et leurs melanges. 

15 15.Produit selon la revendication 14, caract^ris^ en ce que le g^lifiant lipophile est 
choisi parmi les copolymdres d'oldfines a cristallisation controlee et leurs 
melanges 

16. Produit selon la revendication 14 ou 15, caracterise en ce que le gelifiant lipophile 
20 repr^sente de 0,5 a 20%, et mieux de 1 d 10% du poids total de la premiere 

composition. 

17. Produit selon la revendication 12 ou 13, caractSris6 en ce que Tagent rheologique 
est une cire. 

25 

IS.Produit selon la revendication 17, caracterise en ce que la cire est pr^sente S 
raison de 0,1 d 50% en poids dans la premiere composition et mieux de 3 25%. 

IS.Produit selon la revendication 12 ou 13, caract6ris§ en ce que Tagent rheologique 
30 est une charge. 

20.Produit selon la revendication 19, caract^risS en ce que la charge possede une 
granulometrie inf^rieure d 50 p.m. 

35 21.Produit selon la revendication 19 ou 20, caracteris6 en ce que la charge est 
choisie parnni le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de polyamide, de 
poly-p-alanine et de polyethylene, les poudres de polymeres de 
tetrafluoroethyiene, la lauroyl-lysine, Tamidon, le nitnjre de bore, les microspheres 
polymeriques creuses, les particules de polym^re acrylique, les microbilles de 

40 resine de silicone, le carbonate de calcium precipite, le dicalcium phosphate, le 
carbonate et I'hydro-carbonate de magnesium, Thydroxyapatite, les microspheres 
de silice creuses, les microcapsules de verre bu de ceramique, les savons 
metalliques derives d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 S 22 atomes de 
carbone, de preference de 12 S 18 atomes de carbone et leurs melanges. 

45 

22.Produit selon Tune des revendications 19 ^ 21, caracterise en ce que la charge 
represente de 0,1 a 35%, de preference de 0,5 a 25% et mieux de 1 a 15% du 
poids de la premiere composition. 
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23.Produit selon Tune des revendications pr^c^dentes, caract^risS en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition comprend une 
phase liquide non volatile a temperature ambiante et pression atmosph^rique. 

5 24. Produit selon la revendication 23, caracterise en ce que la phase liquide non 
volatile de la seconde composition contient une phase hydrocarbonee liquide, 
une phase fluorSe liquide et/ou une phase silicon^e liquide. 

25. Produit selon la revendication 24, caract6ris6 en ce que la phase liquide non 
10 volatile de la seconde composition contient une phase hydrocarbonee pr^sentant 

les parametres de solubilite SD et 5a selon Tespace de solubility de Hansen 
satisfaisant aux conditions suivantes: 

8<6D<22 (J/cmY^ de preference 12580^19 {JlcmY\ et mieux 16<8D^19 {JlcrwY 
15 et 7S5as35 (J/cm^ . de preference 8^8a^20 {Jlcm^, et mieux 8.5<5a<12 (J/cm^)^ 

26. Produit selon la revendication 24 ou 25, caracterise en ce que la phase 
hydrocarbonee est compose d'au moins un compose hydrocarbone choisie parmi 
les composes suivants : diisostearyl malate, octyldodecanol, propylene glycol 

20 monoisostearate, polyglyceryl 2 diisostearate, huile de ricin, polyglyceryl 3 
diisostearate. polyglyceryl 2 isostearate, butylene glycol, propylene glycol, 
glycerol et leurs melanges. 

27. Produit selon la revendication 24, caracterise en ce que la phase liquide non 
25 volatile de la seconde composition contient une phase fluoree comprenant au 

moins un compose fluore choisi parmi les composes fluorosilicones, les 
polyethers fluores et/ou les alcanes fluores. 

28. Produit selon la revendication 27, caracterise en ce que le composes 
30 fluorosilicones sont choisis parmi les composes de fomfiule (I) suivante : 



R. -Si-0- 

I ■ 



■Si- 
I 

R. 



m 



(jJH3 

-Si — 0-1— Si — R, 



R 
I 

Rf 



n 



(I) 



dans laquelle : 

- R represente un groupement divalent alkyle lineaire ou ramifie, ayant 1^6 
35 . atomes de carbone, de preference un groupement divalent methyle, ethyle, 

propyle ou butyle, 

- Rf represente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle, 
ayant 1 d 9 atomes de carbone, de preference 1^4 atomes de carbone, 

- Ri represented, independamment Tun de Tautre, un radical alkyle en C1-C20. 
40 un radical hydroxyle, un radical phenyle, 

- m est choisi de 0 S 150, de preference de 20 a 100, et 
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- n est choisi de 1 a 300, de prSf^rence de 1 d 100. 

29. Produit selon la revendication 27 , caract6ris6 en ce que les poly§thers fluor6s 
5 sont choisis parmi les compost de formule (ll)suivante : 

Re - (CF2-CFR3-CF20)p - (CFR4-CF2-0)q - (CFR5-0)r - Ry (H) 
dans laquelle : 

10 - R3 ^ Re representent, de manifere independante Tun de I'autre, un radical 
monovalent choisi parmi -F, -(CF2)n-CF3, et -0-(CF2)n-CF3, 

- R7 represente un radical monovalent choisi panni -F et -(CF2)n-CF3, 

- avec n allant de 0 S 4 inclus, 

- p allant de 0 a 600, q allant de 0 d 860, r allant de 0 S 1500, et p, q et r 6tant 
15 des entiers choisis de maniere ^ ce que la masse moleculaire en poids du 

compose va de 500 S 100000, de pr6ference de 500 a 10000. 

30. Produit selon la revendication 27, caracterise en ce que les alcanes fluores sont 
choisi parmi les perfluoroalcanes et les fluoroalcanes en C2-C50, de preference 

20 en C5-C30, tels que la perfluorod6caline, le perfluoroadamantane et le 
bromoperfluorooctyle et leurs melanges. 

31. Produit selon la revendication 24 caract§rise en ce que la phase liquide non 
volatile de la seconde composition contient une phase silicon6e compos6e d'au 

25 moins une huile silicon§e. 

32. Produit selon la revendication 31, caract6ris6 en ce que I'huile silicon6e est une 
huile siliconee phenylee pr6sentant une viscosite mesur6e a 25°C allant de 5 a 
100 000 cSt et de preference de 5 S 10 000 cSt. 

30 

33. Produit selon la revendication 32, caracteris6 en ce que I'huile siliconee phenylee 
est choisie panni les huiles de fomnule (III) suivante : 
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dans laquelle 
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- Re est un radical alkyle en d-Cao, un radical aryle ou un radical aralkyle, 

- n est un nombre entler compris allant de 0 S 99. 

- m est un nombre entier allant de 0 d 99, sous r6sen/e que la somme m+n va de 
1 a 99. 

34. Produit selon I'une des revendlcations 23 d 33. caracterise en ce que la phase 
liquide non volatile de la seconde composition represente de 1 a 100%, de 
preference de 5 ^ 95%, mieux de 20 d 80% et mieux encore, de 40 ^ 80 % du 
poids total de la seconde composition. 

10 

35. Produit selon Tune des revendications prec6dentes, caracteris6 en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la premifere et/ou de la seconde 
composition contient un ou plusieurs actifs cosm6tiques ou dermatologiques. 

15 36.Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracteris6 en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la premiere et/ou de la seconde 
composition contient des corps gras additionnels choisis parmi les cires, les 
huiles, les gommes et les corps gras pateux, hydrocarbon6s, silicon6s et/ou 
fluores, d'origine v§g6tale, animate, min6rale ou de synthese et leurs m61anges. 

20 

37.Produit selon Tune des revendications precedentes, caract6ris6 en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la premiere composition contient une 
gomme. 

25 38.Produit selon la revendication 37, caracteris§ en ce que la gomme est une 
gomme de silicone, 

39. Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6rise en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition contient un 

30 corps gras pdteux et/ou une cire. 

40. Produit selon Tune des revendications prec6dentes, caracterise en ce que le 
milieu physiologiquement acceptable de la premiere et/ou de la seconde 
composition contient en outre au moins un additif choisi pamii les 6paississants 

35 d'huile ou de phase aqueuse, les antioxydants, les parfums, les conservateurs, 
les tensioactifs. les polym^res liposolubles et leurs melanges. 

41. Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que la 
premiere et/ou la seconde composition est sous forme d'une solution huileuse ou 

40 aqueuse, d'un gel huileux ou aqueux, d'une emulsion huile-dans-eau ou eau- 
dans-huile, d'une emulsion multipte, d'une dispersion d'huile dans de Teau grSce 
a des vesicules ou d'une poudre. 

42. Precede selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que la 
45 premiere ou la seconde composition, ou les deux, sent sous forme anhydre. 

43. Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il se 
presente sous la forme d'un fond de teint, d'un fard d joues ou d paupi6res, d'un 



2823101 

rouge S Idvres, d'un produit ayant des proprietes de soin, d'un eye-liner, d'un 
produit anti-cernes, ou d'un produit de maquitlage du corps. 

44. Produit selon la revendication 43. caract6ris6 en ce qu'il se pr6sente sous la 
5 fornfie d'un rouge a fevres. 

45. Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6rise en ce que la 
premiere et/ou la seconde composition est sous forme solide. 

10 46. ProcSdS de maquitlage de la peau et/ou des l§vres et/ou des phan§res oonsistant 
d appliquer sur la peau, les I6vres et/ou les phaneres una premiere couche d'une 
premiere composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement 
acceptable des particules de polym^re dispers6es dans une phase organique 
liquide et un agent de coloration, puis ^ appliquer, sur tout ou partie de ladite 

15 premiere couche, une seconde couche d'une seconde composition comprenant 
un second milieu physiologiquement acceptable. 

47. Procede de maquillage de la peau et/ou des levres et/ou des phaneres oonsistant 
a appliquer sur la peau, les levres et/ou les phandres une premiere couche d'une 

20 premiere composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement 
acceptable, des particules de polymere dispersees dans une phase organique 
liquide et un agent de coloration, a laisser s6cher ladite premiere couche, puis a 
appliquer, sur tout ou partie de la premiere couche, une seconde couche d'une 
seconde composition comprenant un second milieu physiologiquement 

25 acceptable. 

48. Procede selon la revendication 46 ou 47, caracterise en ce que la phase 
organique liquide de la premiere composition est confomne ^ la revendication 7 
ou 8. 

30 

49. Procede selon Tune des revendications 46 a 48, caract§risS en ce que le milieu 
physiologiquement acceptable de la seconde composition contient une phase 
liquide non volatile d temperature ambiante et pression atmosph^rique. 

35 50.Proc§d§ selon la revendication 49. caracterise en ce que la phase liquide non 
volatile de la seconde composition est conforme & Tune quelcohque des 
revendications 24 a 34. 

51. Precede selon Tune des revendications prScedentes, caracterise en ce que la 
40 premiere composition est sous forme solide. 

52. Precede de maquillage de la peau et/ou des levres et/ou des phaneres consistant 
a appliquer sur la peau et/ou les levres et/ou les phaneres un produit cosmetique 
de maquillage selon I'une des revendications 1 a 45. 

45 

53. Kit de maquillage comprenant un produit selon Tune des revendications 1 e 45. 

54. Kit selon la revendication 53, caracterise en ce qu'il contient des moyens 
^ d'application de la premiere et/ou de la seconde compositions sur la peau. les 

50 levres et/ou les phaneres. 
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55. Kit selon la revendication 53 ou 54, caract6ris6 en ce qu'il contient des moyens 
de maquillage choisis parmi les pinceaux, brosses, stylos, crayons, feutres, 
plumes, eponges, mousses. 

5 

56. Kit selon la revendication 55, caract6ris6 en ce les moyens d'application sont des 
feutres. 

57. Kit selon I'une des revendications 53 S 56, caracterise en ce que les premiere et 
10 seconde compositions sont conditionn§es dans des compartiments ou recipients 

distihcts. 

58. Utilisation cosmStique du produit selon Tune des revendications 1 a 45 pour 
ameliorer les proprietes de contort, de brillance, de non transfert et/ou de non 

15 migration et/ou de tenue du maquillage sur la peau. les levres et/ou les phaneres, 

59. Utilisation d'un produit cosmetique de maquillage contenant une premiere et une 
seconde compositions, la premiere composition comprenant. dans un premier 
milieu physiologiquement acceptable, des particules de polym§re dispersees 

20 dans une phase organique liquide et un agent de coloration, et la seconde 
composition comprenant un second milieu physiologiquement acceptable, pour 
conferer i la peau et/ou les levres et/ou les phaneres un maquillage confortable, 
brillant, non transfert et/ou non migrant et/ou de bonne tenue. 

25 60. Support maquille comprenant une premiere couche d'une premiere composition 
comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des 
particules de polymere dispers6es dans une phase organique liquide et un agent 
de coloration, et une seconde couche d'une seconde composition, d6pos6e sur 
tout ou partie de la premiere couche, comprenant un second milieu 

30 physiologiquement acceptable. 

61. Support selon la revendication 60. caracterise en ce qu'il se prSsente sous la 
fomie de faux ongles, faux oils, permques. 
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